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HA3HAYEHUE

lalikoBepT NHeBMaTUYeCKnin yaapHbiii G1285 (apT. 57442) npeaHa-
3HayeH ANA MOHTaXa 1 AeMOHTaa Pe3b60BbIX COeANHEHWIA.

YCTPOWCTBO

——

Kopnyc

. MNpucoeanHnTenbHbI KBagpaT

. I'IepeKmouaTenb HanpasneHWA BpaweHna
. MepeknioyaTenb KpyTALWEro MOMEHTa
Bobikniovatens

. BxopHon natpy6ok

oA WN =

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

XapaKTepucTiKa, equHMLbl M3MepeHns 3HaueHue
ApTukyn 57442
Mogenb G1285
MprcoeguHUTENbHDI KBaapaT, AOAMbI 1/2
[invHa Kopnyca, MM 165
MaKcmmanbHblii Kpy TALWMIE MOMEHT, Hm 1220

Bnepes | Hasap

Crynen | (orward) | (Revers)

PaBoune KpyTAlLME MOMEHTbI 1 340-407
no CTyneHAm per , H*m

2 610-746 881

3 746-881
BosaywHbIn pasbem, AOIAM /4
YacTota 060pOTOB XONOCTOrO XOAa Bana, 06/MuH 6500
Pacxop Bo3ayxa, N/MUH 140
MakcumanbHoe gasnexuve, 6ap 6,3

KOMMNNEKTHOCTb

1

. TankoBepT - 1 WT.

2. PyKOBOACTBO MO KCrtyaTayuy — 1 wr.

3. fapaHTUIAHBIA TanoH — 1 WT.




TPEBOBAHUA BE3OMACHOCTMH

Mcnonb3yiiTe MHCTPYMEHT CTPOrO MO Ha3HaYeHuIo.

Hukorga He nepeHoCHTe YCTPONCTBO 3a LUMaHT.

OTknioyaiiTe BO3AYLIHbIN LWAAHT Nepea 3aMeHOW Wnn Hanagkow
MNHCTPYMeHTa. Hukorga He nbiTaiitech pasbrpatb MHCTPYMEHT npun
NOAKNIOYEHHOM [iaBNEHNN.

lMepep Ncnonb3oBaHYeM MHCTPYMEHTa MPOBEPbLTE BCE COeAVNHEHNA
nnepexoaHnKn.

MpepoxpaHaAnTe WNaHrY OT BO3AENCTBUA BbICOKMX TemmnepaTyp,
pacTBopuTenen, BPaLLAIOWMXCA AeTaseil, OCTPbIX KPaeB, He fory-
cKanTe nepern6os WwnaHra. BosayLwHble WhaHrv, HaxoAaLmMeca nog,
[AaBrieH1eM, MOryT Pa3opBaTbCA 1 NPeACTaBNAIT Cepbe3Hyio onac-
HOCTb. BOSAyLIJHOE AaBlieHne, NpesblwaroLlee MakCmasabHO fony-
CTUMBbI NPeAen, MOXeT MPUUNHNUTL Bpea PaboTHYKY.

MpummnTe YyCTONUMBOE NONOXKEHVIE ANA PaboTbl C UHCTPYMEHTOM.
[lenaiite nepepbiBbl B paboTe. [innTenbHas v cunbHas Bubpauyns
BpeAHa /1A 340POBbA YenoBeKa.

3awmuianTe NMLO 1 rnasa OT OCKOMIKOB U CTPYXKKM NPpU 3aKpyuun-
BaHUN WU OTKPYUMBaHUN Pe3bbOBbIX coefuHeHwii. PaboTaiite
B nepyaTkax.

Beperute WHCTpyMeHT OT BO3AENCTBMA BbLICOKMX Temnepatyp
1 OTHA BO n36exaHue ero noBpexaeHnA nnm CHuKeHNA SGdexTrs-
HOCTM ero paboTbl.

NnoAroToBKA K PABOTE

Bce paboTbl C MHEBMATUYECKNM WHCTPYMEHTOM CheayeT npo-
BOAWTb B MPOU3BOACTBEHHBIX MOMELEHNAX, 06OPYAOBaHHbIX
BO3/YLIHON MarucTpanbio C AaBneHnem Bo3flyXa He HuxXe 6 aTm.
WA KOMMPECCOPOM HEOHXOAVMOI MOLLHOCTU N MPOU3BOANTENb-
HOCTW, Npu TemnepaTtype oT +5 Ao +50 °C. K paboTe ¢ usgenvem
[ONYCKaloTCA NLa, UMEIoLMe COOTBETCTBYIOLLYIO KBanUrKaLmio
1 NpoLeALIne NHCTPYKTaX NO TeXHUKe 6e30nacHoCTu.

[nAa 3aWwuTbl UHCTPYMEHTa OT MOBPEXAEHWNN, 3arpAsHeHuA

1 06pa3oBaHUA KOPPO3UM NOAABAEMbIV CXKaTbl BO3AYX AOSKEH
6bITb OUMLLEH OT MOCTOPOHHMX YacTuL v BNaru. Heobxogumo npu-
MeHATb 6710K NOArOTOBKM BO3Ayxa. [pon3BoauTenb pekomeHayet
ncnonb3osaTh 610K NOAroTOBKM Bo3ayxa GROSS apT. 57451.
PekomeHplyemas cxema BO3/lyLIHON MarncTpanu:

Bce ynpasnawuwue NNHUN

SN1eMeHTbI,
W WNaHrv AONXHbI 6bITb paccyunTaHbl Ha HeOﬁXOﬂMMOE AaBneHue

coeguHnTeNIbHble



1 06beMHbI pacxop Bo3ayxa. He gonyckante cyxeHus nojBo-
AAWMX IVHWIA, HAaNPUMep, B pe3ynbTaTe nepexarus, nepernbos
wnn pactarusaHua. Mepes NoaknioYeHMEM LWNaHra K MHCTPY-
MEHTY Nnepuoanyeckn NpopaysaiTe WNaHr MOLHbIM Hanopom
BO34yXa ANnA yaaneHuA Bnarn n3 wnaxdra.

[laBneHvie Bo3fyxa BO BpeMa paboTbl MHCTPYMEHTa HE JOMKHO
npeBbllaTh MakCMMasibHOro 3HauYeHna — 6,3 aTM. YMeHbLueHne
pabouero faBneHna NPUBOANT K NOTEPE MOLHOCTW, @ yBeNu-
YeHne — K npexaeBpeMeHHOMY U3HOCY UHCTPYMeHTa. Moasoa
BO34yXa AO/MKEH OCYLeCTBAATbCA WIAHTOM C BHYTPEHHUM Ana-
MeTpoM He meHee 10 MMm.

. 1 3akpyTute natpybok ana
npucoefnHeHvs wnaHra (2)
Ha BxofHom wryuep (1), npu-

[lepXuBan BXO[HOW WTyLep

< POXKKOBBIM K/l0OUOM (3).
MoakniouuTe WNaHr nogaun
? ¥ BO3yXa (4) K UHCTPYMEHTY.
MPUMEYAHUE: Mepep p uc

WHCTPYMEHTa HaHecnTe Ha BXoHoe oTBepcTue 4-5 Kanenb
Macna nepef NoAKOYeHNEM WaHra.

[na cva YCTPOWCTBa NpUMeHAlTe
Macna AnA NHeBMOWHCTPyMeHTa C BA3KO-
CTbio ISO-VG32 1 aBTOMaTUYECKYIO MacleHKY
BO3/lYLIHOV MarnucTpanyi, HaCTPOeHHYIo Ha
nofavy 2 Kanenb B MuHyTY. Ecnn nprnmee-
HUe aBTOMAaTWYeCKOW BO3AYIIHOW Maru-
CTpani HeBO3MOXHO, TO BBOAWTE 4-5 Kanenb
Macna AnA NHeBMaTNYeCcKoro MHCTPyMeHTa
B OTBepCTME BMYyCKHOro MaTpybka nepepn
KaXnbIM 1CMob30oBaHMEM yCTponcTBa. Mcnonb3oBaHue 6Gonee
BA3KOrO Mac/ia MOXET MPUBECTM K yXyAlLIeHo paboTbl.

Mpwv paboTe C IHCTPYMEHTOM UCNONb3YITe CPeACTBA UHANBUAY-
anbHOM 3aLLMTbI: 3aLLNTHbIE OYKU, HAYLIHUKY, NepyaTKu.

— ,,
=N
NOPAJOK PABOTbI

YcTaHOBWTe TOPLIEBYIO FONIOBKY Ha MPUCOeAUHNTENbHDIN KBaApaT.

MPUMEYAHUE: Wcnonb3yiiTe  TONbKO  MHCTPYMEHT,
npeaHa3HaueHHbl ANA pa6oTbl C yAapHbIMKA Harpyskamu.

He Te

F P

MpoBepbTe YCTAHOBNEHHOE HampaBne-
Hue BpaleHus. [InA 3aKkpyunBaHnA BUH-
TOB U raek yCTaHOBUTe nepeksioyaTesb
HanpasneHus BpaljeHus (1) B Hanpasne-
Huu F (3) (Forward/snepen). [ina oTkpy-
UMBaHWA BUHTOB W raeKk YCTaHOBUTE
nepeknoyaTenb B HanpasneHun R (2)
(Reverse/Haszap).

MpoBepbTe MONOXeHWe MepeksoyaTens KpyTAWEro MOMeHTa:
Npy OTKPYUMBAHWM WCMOMb3yNTe MAKCUMasbHbIA MOMEHT, Mpun
3aKpyuMBaHUM — MOMEHT, COOTBETCTBYIOLIWIA TUNOpasMepy
M NPOYHOCTH Pe3b6OBOro coeJUHeHMA.

[1nA BKMIOYEHNA NHCTPYMEHTA HaXKMMTe BbIK/oYaTesb 1 yaepXKi-
BaiiTe ero HaxkaTbiM BO BPeMA BbINONHeHNA paboyer onepaunu.
[1nA BbIKMIOYEHNA OTNYCTUTE BbIKMIOYaTENb.

MPUMEYAHUE: Mepeknioyatennb HanpasneHunAa
p pasp TCA NPUBOAUTL B TonbKo
B BbIK



MPUMEYAHME: OTkniouaiTe WNAHr nojaunm Bosgyxa
OT MHCTPYMEHTa nepes 3aMeHOI OCHaCTKMN NN HaCTPOMKON.
YcTaHaBnmBaiiTe Ha BUHT/60NT NN raiiKy TONbKO B BbIK/IO-

B A 4aCTU MOryT COCKONb3-

paljaiowy

HYTb C UHCTPYMEHTa.
TEXHUYECKOE OBC/TY>KUBAHUE

OTK/oYaiiTe WNAHT NoAayn BO3Ayxa OT UHCTPYMeHTa nepef
3aMeHOI OCHaCTKN U HaCTPOMKON.

PerynapHo npoBojuTe OUYMCTKY CeT4aToro GpuibTpa Ha BXoae
BO3Ayxa. [InA 3TOro oTKpyTUTE NaTpyboK AnA npucoeanHeHma
LWnaHra v yaanuTe nbiib 1 3arpasHeHna ¢ punbrpa. Mocne sToro
yCTaHOBWTEe MaTpybOK ANA NPUCOEANHEHUA LWaHra U NPOYHO
3aKpenuTe ero.

[na npepoTBpalleHna obpa3oBaHuWA KOpposuu, Beayllein
K W3HOCY nonacTteii, KnanaHoB U T.J. CneayeT 3aKanaTb
HaBXo/e BO3/lyXa HeCKONbKo KanenbMoTopHoromacnalSO-VG32,
nocne 3Toro NOAKKYUTL UHCTPYMEHT K BO3/YLIHOV MarncTpanu
1 BKNIOYNTb ero Ha 5-10 cekyHA Ha xonocTtom xogy. Mpw npo-
NOMXNTENIbHOM MPOCTOE 1 Nepes NepBbiM BKIOYEHNeM 06a3a-
TenbHO NPOBOAUTE JaHHYI0 NpoLieaypy.

Mocne okoHuYaHWA paboTbl BCerpa oOuullanTe WHCTPYMEHT
OT BHELWHUX 3arpAsHeHnin. He ncnonb3yite cpeactsa, copep-
Xawue xnop, 6eH3nH, pacTBopuTenu. Mocne YNCTKN NpoTpuTe
VNHCTPYMEHT CYXOi1 TKaHbIO, BETOLbIO.

Jlonact MoTOpa AOMKHbI PErynApHO NPOBEPATLCA cneuuani-
CTamu 1 Npu HeOBXOAMMOCTN 3aMEHATHLCA.

PernameHTHOe 06CNyXNBaHWE NHCTPYMEHTa HEO6XOANMO Npo-
BOAWTb He peXke OHOro pasa B 6 MecALeB.

Bce paboTbl MO PEMOHTY MHCTPYMEHTa [OMKHbI NPOBOAUTLCA
KBaNMGULMPOBAHHbIMY CNeLnanncTamm CepBUCHbIX LIEHTPOB
C NPYMEHEHNEM OPUTVHANbHbIX 3anyacTeil.

TPAHCNOPTUPOBKA

TpaHCMoOpTUPOBKAa MOXET OCYLIECTBIATLCA BCEMU BUAAMU
3aKPbITOr0 TPaAHCMOpTa B COOTBETCTBMM C MpaBuIamMu nepe-
BO30K, 1eNCTBYIOLMY 1A KaXX40r0 BUAA TPaHCMopTa.
YcnoBua TpaHCNOPTUPOBaHUA NPW BO3JENCTBUN KAMMaTuue-
CKUX paKTOpOB:
- TemnepaType okpy»atowjero sosayxa ot - 20 go + 55 °C;
- OTHOCUTENbHOW BNaXHOCTV Bo3ayxa A0 80 % v Temnepatype + 20 °C.
Bo BpemA TPaHCMOPTMPOBAHWA W MOrpy304HO-Pa3rpy30UHbIX
PaboT ynaKkoBKa C MHCTPYMEHTOM He AO/IKHa NofiBepraTbCa pes-
KVM yfjlapam 1 BO3/1e/CTBIIO aTMOCHEPHBIX 0CaZKOB.
PasmelleHre 1 KpenneHve TPaHCMOPTHON Tapbl C yNakoBaHHbIM
annapaTom B TPaHCMOPTHbIX CPEACTBAX AOMKHbI 0becneunBaTb
YCTONUMBOE MOMNOXEHNE N OTCYTCTBIUE BO3MOXKHOCTU ee nepe-
MeLLEeHUA BO BPEMSA [BUKEHNA.

XPAHEHME

XpaHuUTe MHCTPYMEHT B CyXOM, XOPOLLO NPOBETPHUBAEMOM NOMe-
weHun. 1A ANTeNbHOIo XpaHeHNA NHCTPYMEHTa HeO6X0ANMO
NPOBECTY ero KOHCEePBaLMIO: CMa3aTb TOHKMM CIOEM Mac/a Kop-
nyc, ynakoBaTb B LWUTaTHY0 KOPOOKY.

XpaHeHue HeobX0AMMO OCYLLECTBNATL NPY TeMrnepaType oKpy-
atoweit cpefibl 0T 0 10 +40 °C 1 OTHOCUTENBbHON BNaXKHOCTW BO3-
Ayxa He 6onee 80 % B MecTe, HEAOCTYNHOM ANA AeTell.

CpoK XpaHeHNA He orpaHuYeH.

EC/IN MHCTPYMEHT Cepbe3HO MOBPEX/eH, Y HEro NCTEeK CPOK SKC-
nayartauum v OH He MOXeT 6onblie NCNONb30BaTbCA, YTUIN3N-
pyiTe ero no cucTeme yTunmsauum MeTannos.

Hukorpa He cxurainte 1 He HarpeBaiTe MHCTPYMEHT, 3TO OnacHo
ANA 30POBbA.



PEANIU3ALMA N YTUNU3ALNA

Peanusauua o60pyAOBaHMA OCYLLECTBIACTCA Yepe3 TOproBble
TOYKWN U Mara3nHbl COrnacHo ,U,EVICTByIOLI.leMy 3aKOHOaTeNnbCTBY,
pernameHTupytoLlemy npaswvia TOProev Ha TeppuUTOpPUN CTpaH
TamoXeHHOro coto3a.

YTunnsauma o60pyaoBaHUA OCYLLECTBIAETCA B COOTBETCTBUN
¢ TpeboBaHUAMU 1 HOpMamu Poccum n cTpaH TaMOXEHHOro
cotoza.

CPOK CJNTYKbbl

CpeaHuin cpok cny6bl M3fenua npu ycnosum cobniopeHns
noTpebnTenem NpaBui SKCNayaTaLun COCTaBNAeT 5 neT.

TAPAHTUWHBIE OBA3ATE/IbCTBA

Ha uspenve pacnpoctpaHaeTca rapaHTa NPON3BOAUTENA.
Mepuoa rapaHTUNHOrO O6CAYKMBAHNA YKa3aH B rapaHTUHOM
TanoHe 1 UCYNCNACTCA C MOMEHTa NPOAAXKN.

MpaBwnna rapaHTUNHOrO 06CAYKMBAHNA NPUBEAEHDI B rapaHTH-
HOM TasnoHe.

Appecn
000 «MWUP MHCTPYMEHTA», 117588, r. MockBa, a/a 70, Ten. +7 (495) 234-41-30.

MpoayKuua N3roToBieHa B COOTBETCTBIM € TpebosaHuamu TP TC 010/2011.

Made in Taiwan
[laTa Npon3BOACTBA yKa3aHa Ha u3aenun.

ONA 3AMETOK
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PURPOSE

Air impact wrench G1285 (Stock No. 57442) is intended for the
screwing and unscrewing of threaded joints.

DESIGN

1.Body 4.Torque regulator
2.Square Connection 5.Switch on/off
3.Reverse switch 6. Air supply

SPECIFICATIONS

Parameter Value
Stock No. 57442
Model G1285
Square connection, inch 172
Body length, mm 165
Maximum torque, Nm 1220
Gear Forward | Revers
Working torques of control steps, Nm ! 340-407
2 610-746 881
3 746-881
Airinlet, inch 1/4
Idle frequency of shaft, rpm 6500
Air consumption, I/min 140
Maximum pressure, bar 6,3
LIST OF COMPONENTS

1. Nut wrench - 1 pc
2.User manual - 1 pc
3. Warranty card - 1 pc




SAFETY REQUIREMENTS

Use the tool for its intended purpose.

Never carry the tool with using its hose to hold the tool.
Disconnect the air supply hose before changing or adjusting
the tool. Never disassemble the air wrench when it is connected
to the compressed air.

Before using the tool, check all its connections and adapters.
Protect hoses from high temperatures, solvents, rotating details,
keen edges; do not bend the hose. The pressurized air hoses may
break; they are serious danger for the operator. The air pressure
exceeding the maximum limit may cause harm to the operator.
Come to stable position for working with the tool.

Make breaks during the work. Long and strong vibration
is harmful for human health.

Protect the face and eyes from splinters and chip when screwing
or unscrewing threaded joints. Use gloves during the work.
Keep the tool away from high temperatures and fire to avoid its
damage or performance impair.

PREPARATION FOR OPERATION

All operations with the air tool should be performed in produc-
tion premises equipped with a compressed air line (at least 6 atm)
or a compressor of the appropriate power and performance, at
the temperatures from +5 to +50 °C. Only properly qualified per-
sons briefed for industrial safety are allowed to operate the tool.
To protect the tool against damages, contamination and corro-
sion, the supplied compressed air should be cleaned of foreign
particles and moisture. An air-preparation unit should be used.
The manufacturer recommends using the GROSS air-preparation
unit, sock No. 57451.

The recommended scheme of the air line is specified in the fol-
lowing figure.

All control elements, connecting lines and hoses should be
intended for the necessary pressure and the air flow rate. Do
not allow the narrowing of feeding lines, for example, as a result
of cross-clamping, bending, or stretching. Before connecting a
hose to the tool, regularly blow the hose with a strong air stream
to remove moisture from the hose.



During operation, the air pressure should not exceed the max
value - 6.3 atm. Reduction of the operating pressure leads to
power losses, increase — to premature wear of the tool. The air
supply should be performed through a hose with the inside
diameter at least 10 mm.

When working with the tool, use the personal protective equip-
ment: goggles, earmuffs, gloves.

OPERATING PROCEDURE

Screw the branch pipe to connect the hose to the input connect-
ing pipe, with holding the input connecting pipe by means of an
open end wrench.

Connect an air supply hose to the tool.

NOTE: Before the first use of the tool, apply 4-5 droplets of oil
to the inlet opening before connecting the hose.

To lubricate the tool, apply air tool oils with 1SO VG-32 vis-
cosity and an automatic air line lubricator adjusted to sup-

ply 2 droplets per minute. If the use of an automatic air
line is not possible, apply 4-5 droplets of air tool oil to the
inlet pipe opening before each use of the tool. Using of
oil with higher viscosity may deteriorate performance.
Always connect the air supply hose to the tool at
first, and then connect it to the air-preparation unit.
Install the drive socket on the square connection.

Check the set direction of rota-
tion. To screw screws and nuts,
set the switch in the F direction
of rotation (Forward). To
unscrew screws and nuts, set the
switch in the R direction of rota-
tion (Reverse). Check the posi-
tion of the torque regulator:
when unscrewing, the maximum
torque is used; when screwing,
the torque should meet the type, size and durability of the
threaded joint.

NOTE: The rotation control switch may only be used when
the tool is turned off.

CAUTION!
Impact drive sockets may only be used!

NOTE: Use only the tool intended for the operation with
impact loads. Do not use coupling arrangements.

To turn on the tool, press the switch and hold it pressed when
performing a work operation.

To turn off the tool, release the switch.

NOTE: Disconnect the air supply hose from the tool before
changing its accessories or adjusting it.



Place the tool on screws/bolts or nuts only when the tool is
turned off. Rotating parts can slide off the tool.

MAINTENANCE

Disconnect the air supply hose from the tool before changing its
accessories or adjusting it.

Regularly clean the mesh filter at the air inlet. For this purpose,
unscrew the branch pipe connecting the hose and remove dust
and dirty from the filter. After that, install the branch pipe connect-
ing the hose and fix it securely.

To prevent corrosion, which is a reason of deterioration of vanes,
valves, etc., itis necessary to drip some droplets of ISO VG32 motor
oil, connect the tool to an air line and turn on the tool atidle speed
for 5-10 seconds. In case of long downtime or before the first
switching-on, always perform this procedure

After the work, always clean the tool of dirty. Do not use any sub-
stances containing chlorine, gasoline, or solvents. After cleaning
it, wipe the tool with a dry cloth.

Motor vanes should be checked on a regular basis by specialists
and changed if necessary.

The scheduled maintenance of the tool should be performed at
least once per 6 months.

All tool repair operations should be performed by qualified spe-
cialists of service centres with the use of original spare parts.

TRANSPORTATION

Transportation can be performed in all types of enclosed trans-
port in accordance with the transportation rules valid for each
type of transport.
Transportation conditions in relation to climatic factors:

« Ambient temperature: -20 to +55 °C;

« Relative air humidity: 80% at temperature of +20 °C.
During transportation and cargo handling operations, the pack-

aging with the tool should not be exposed to sharp impacts and
influence of atmospheric precipitation.

Placement and fastening of a transport container with the
packed tool in motor vehicles should provide steady position
and absence of its movement during transportation.

STORAGE

Store the tool in a dry, well-ventilated premise. Preserve the tool
for long storage: lubricate its body with a thin layer of oil, pack it
into a standard box.

Store it at the ambient temperature of 0 to +40 °C and relative air
humidity no more than 80% in a place inaccessible to children.
Storage time is not limited.

If the tool is seriously damaged, has the operating life expired and
cannot be used anymore, dispose it according to the metals dis-
posal rules. Never burn or heat the tool: this is dangerous for life.

SALE AND RECYCLING

The equipment can be sold through sales outlets and stores
according to the current legislation regulating the trade rules in
the territory of the member states of the Customs Union.

The equipmentis recycled according to the requirements and reg-
ulations of Russia and the member states of the Customs Union.

LIFE SPAN

The average life span of the product is 5 years, provided that its
operating instructions are observed by the consumer.

WARRANTY

This product is covered with the manufacturer's warranty.

The warranty service period is specified in the warranty card and
calculated since the sale. Warranty service rules are specified in
the warranty card.



NOTES NOTES
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AWENDUNGSZWECK TECHNISCHE DATEN

Pneumatischer Schlagschrauber G1285 (Art.-Nummer 57442) ist ein

Werkzeug zum Ein- und Ausdrehen von Schrauben und Muttern. SioGelbzw, Einhelt Wert
. . Artikelnummer 57442
GERATEUBERSICHT Modell G1285
Anschlussvierkant, Zoll 1/2
Lange des Kérpers, mm 165
Max. Drehmoment, N*m 1220
e | oy
Drehmoment im Betrieb nach 1 340-407
Regelstufen, Nm > 610746 881
3 746-881
StutzengroBe, Zoll 1/4
Wellendrehzahl im Leerlauf, min-1 6500
Luftverbrauch, I/min 140
Hochstdruck, bar 6,3
LIEFERUMFANG

1. Gehduse 4. Drehmomentreglers
2. Anschlussvierkant 5. Abzugshebel h hraub
3. Reversible spindel 6. Stutzen flir den Anschluss 1. Schlagschrauber - 15t.

2. Benutzerhandbuch -1 St.
3. Garantieschein -1 St.



SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschlieflich fiir den bestimmungs-
gemaBen Gebrauch.

Beim Tragen halten Sie sich nie am Schlauch des Gerates fest.
Trennen Sie den Luftschlauch ab, bevor Sie das Werkzeug aus-
tauschen oder einstellen. Versuchen Sie auf keinen Fall, den unter
Druck befindlichen pneumatischen Werkzeug zu zerlegen.

Vor dem Gebrauch des Werkzeuges liberpriifen Sie alle Anschliisse
und Adapter.

Schiitzen Sie die Schlauche vor Hitze, Lésemitteln, drehenden
Teilen, scharfen Kanten, stellen Sie sicher, dass der Schlauch nicht
geknickt ist. Unter Druck stehende Luftschlduche kénnen rei3en
und stellen eine gro3e Gefahr fiir Personen dar. Der Luftdruck, der
den hochstzuldssigen Grenzwert tberschreitet, kann einem Arbei-
ter Schaden anrichten.

Nehmen Sie eine stabile Position beim Arbeiten mit dem Werkzeug ein.
Machen Sie Pausen wéhrend der Arbeit. Dauernde und starke
Schwingungen gefahrden die Gesundheit.

Schitzen Sie das Gesicht und die Augen gegen Bruchstiicke und
Spane beim Festziehen oder Losen von Schraubverbindungen.
Benutzen Sie Handschuhe wéhrend der Arbeit.

Schitzen Sie das Werkzeug vor Hitze und Feuer, um Schaden am
Gerat oder Abnahme der Leistung zu verhindern.

VORBEREITUNG ZUR INBETRIEBNAHME

Samtliche Arbeiten mit Druckluftwerkzeugen miissen bei Tem-
peraturen von +5 bis +50 °C in Betriebsraumen durchgefiihrt
werden, die eine Hauptluftleitung mit Luftdruck von mindestens
6 atm aufweisen oder mit einem Kompressor der erforderlichen
Kraft und Leistung ausgestattet sind. Das Produkt darf nur durch
fachkundiges und in Arbeitsschutz unterwiesenes Personal
bedient werden.

Zum Schutz des Werkzeug gegen Schaden, Verschmutzungen

und Korrosionsbildung muss die zugefiihrte Druckluft sauber
und frei von Fremdpartikeln und Feuchtigkeit sein. Eine Luftauf-
bereitungseinheit ist zu verwenden. Der Hersteller empfiehlt die
Verwendung der GROSS Luftaufbereitungseinheit Art. 57451.
Der empfohlene Plan fiir die Luftleitung ist in der Abbildung
dargestellt.
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Samtliche Steuerelemente, Verbindungsleitungen und -schlédu-
che missen fur den Solldruck und Luftvolumenstrom ausgelegt
sein. Vermeiden Sie die Verengung der Zufiihrungsleitungen,
z.B. durch abgequetschte, geknickte bzw. ausgedehnte Stellen.
Vor dem Anschluss des Schlauches an den Werkzeug blasen Sie
den Schlauch regelmé&Big aus, um Reste der Feuchtigkeit aus
dem Schlauch zu entfernen.

Die Luftdruck wéhrend des Betriebes des Werkzeuges soll den



Hochstwert von 6,3 atm nicht Gberschreiten. Die Minderung des
Betriebsdruckes verursacht einen Verlust der Leistung und die
Erhéhung des Betriebsdruckes flihrt eine vorzeitige Abnutzung
des Werkzeugs herbei. Die Luftzufuhr muss tiber einen Schlauch
mit Innendurchmesser von mindestens 10 mm erfolgen.

Beim Umgang mit dem Werkzeug verwenden Sie personliche
Schutzausriistung: Schutzbrille, Gehérschutz, Handschuhe.

BEDIENUNG

Schrauben Sie den Stutzen fiir den Anschluss des Schlauches auf
den Eingangsstutzen, indem Sie den Eingangsstutzen mit einem
Maulschliissel festhalten miissen;

SchlieBen Sie den Luftzufiihrungsschlauch an den Werkzeug an.
SchlieBen Sie den Luftzufiihrungsschlauch an die Luftaufberei-
tungseinheit an.

HINWEIS: Vor der Inbetriebnahme des Werkzeug geben
Sie 4-5 Tropfen Ol auf die Eingangséffnung, bevor Sie den
Schlauch anschlieBen.

Fiir das Schmieren des Werkzeug verwenden Sie das Ol fir

pneumatisch betriebene Werkzeuge mit der Viskositdt 1SO
VG-32 und den Luftleitungscler, mit der eigestellten Einlauf-
geschwindigkeit von 2 Tropfen pro Minute. Ist die Verwen-
dung einer automatischen Hauptluftleitung nicht méglich,
geben Sie vor jedem Gebrauch des Werkzeug 4-5 Tropfen Ol
fur pneumatisch betriebene Werkzeuge in die Einlassstut-
zenéffnung. Die Verwendung von Olen mit einem héheren
Viskositatsindex kann zur Leistungsminderung fihren.
Befestigen Sie immer den Luftzufihrungsschlauch zunéchst
am Werkzeug und erst dann an der Luftaufbereitungseinheit.
Setzen Sie die Stecknuss auf den Anschlussvierkant.

HINWEIS: Es diirfen ausschlieBlich Schlag-Steckniisse zum
Einsatz kommen!

HINWEIS: Verwenden Sie ausschlieBlich Werkzeuge, die fiir
das Arbeiten mit auftretenden Schlagbelastungen vorgese-
hen sind. Verwenden Sie keine Adapter.

Uberpriifen Sie die eingestellte
Drehrichtung. Zum Festziehen
von Schrauben und Muttern dri-
cken Sie die Regulierschraube in
Richtung F durch (Forward /
Rechtslauf). Zum Losen von
Schrauben und Muttern driicken
Sie die Regulierschraube in Rich-
tung R durch (Reverse/ Linkslauf).
Uberpriifen Sie die Position des
Drehmomentreglers: Beim Losen
muss das hochstmégliche Drehmoment erzeugt werden, beim
Festziehen - wird das Drehmoment entsprechend der Typen-
groBe und Festigkeit der Schraubverbindung ausgewéhlt.

HINWEIS: Die Reg cheibe zur Ei llung der Drehrich-
tung darf nur im ausgeschalteten Zustand betétigt werden.




Um den Werkzeug einzuschalten, driicken Sie lange den Schal-
ter wahrend eines Arbeitsvorganges Zum Ausschalten lassen Sie
den Schalter los.

HINWEIS: Trennen Sie den Luftzufiihrungsschlauch vom
Werkzeug, bevor Sie die Ausriistung wechseln bzw. die Ein-
stellungsarbeiten durchfiihren.

Setzen Sie den Werkzeug auf die Schraube / Mutter bzw. Mutter
ausschlieBlich im ausgeschalteten Zustand. Die drehenden Teile
kénnen vom Werkzeug ausgleiten.

WARTUNGSHINWEISE

Trennen Sie den Luftzufiihrungsschlauch vom Werkzeug, bevor
Sie die Ausriistung wechseln bzw. die Einstellungsarbeiten
durchfiihren.

Reinigen Sie regelmaBig das Siebfilter am Lufteintritt. Zu
diesem Zweck schrauben Sie den Stutzen fiir den Anschluss des
Schlauches ab und entfernen Sie Staub und Verschmutzungen
am Filter. Daraufhin setzen Sie den Stutzen fir den Anschluss des
Schlauches und ziehen Sie diesen fest.

Zur Vorbeugung von Korrosionsbildung, die die Ursache fiir
den Verschlei der Schaufeln, Ventile, usw. ist, geben Sie auf
den Lufteintritt ein paar Tropfen Motordl I1SO VG32. Daraufhin
schlieBen Sie den Werkzeug an die Luftleitung an und schalten Sie
das Gerét fur 5-10 Sekunden im Leerlauf ein. Nach einem ldngeren
Stillstand und vor der Inbetriebnahme fiihren Sie unbedingt
dieses Verfahren durch.

Nach der Arbeit entfernen Sie jedes Mal duBere Verschmutzungen
am Werkzeug. Chlor-, benzin- bzw. |6semittelhaltige Reiniger
durfen nicht verwendet werden. Im Anschluss an die Reinigung
wischen Sie das Werkzeug mit einem Lappen trocken.

Die Motorschaufeln missen regelmaBig von den Fachleuten
geprift und gegebenenfalls ausgewechselt werden.

Die vorgeschriebenen Wartungsarbeiten am Werkzeug sind nicht

seltener als einmal in 6 Monaten durchzufiihren.

Samtliche Reparaturen von Werkzeugen durfen ausschlieBlich
von qualifiziertem Werkstattpersonal der Service-Center, unter
Verwendung von Originalteilen vorgenommen werden.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschlieflich fur den
bestimmungsgemaBen Gebrauch.

Beim Tragen halten Sie sich nie am Schlauch des Gerates fest.
Trennen Sie den Luftschlauch ab, bevor Sie das Werkzeug
austauschen oder einstellen. Versuchen Sie auf keinen Fall, den
unter Druck befindlichen pneumatischen Werkzeug zu zerlegen.
Vordem Gebrauch des Werkzeuges tiberprifen Sie alle Anschlisse
und Adapter.

Schiitzen Sie die Schlduche vor Hitze, Lésemitteln, drehenden
Teilen, scharfen Kanten, stellen Sie sicher, dass der Schlauch nicht
geknickt ist. Unter Druck stehende Luftschlduche kdnnen reiBen
und stellen eine groBe Gefahr fir Personen dar. Der Luftdruck,
der den hochstzuldssigen Grenzwert tiberschreitet, kann einem
Arbeiter Schaden anrichten.

Nehmen Sie eine stabile Position beim Arbeiten mit dem
Werkzeug ein.

Machen Sie Pausen wahrend der Arbeit. Dauernde und starke
Schwingungen gefdhrden die Gesundheit.

Schiitzen Sie das Gesicht und die Augen gegen Bruchstiicke und
Spane beim Festziehen oder Lésen von Schraubverbindungen.
Benutzen Sie Handschuhe wahrend der Arbeit.

Schiitzen Sie das Werkzeug vor Hitze und Feuer, um Schaden am
Gerat oder Abnahme der Leistung zu verhindern.



BEFORDERUNG

Die Beférderung kann mit allen méglichen geschlossenen
Verkehrsmitteln gemaéss den jeweils geltenden
Beforderungsregeln durchgefihrt werden.
Voraussetzungen fir die Beférderung unter der Einwirkung von
Klimafaktoren:

«Umgebungstemperatur von - 20 bis + 55 °C;

« relative Luftfeuchtigkeit bis 80 % bei der Temperatur von +20°C.
Wéhrend der Beférderung bzw. der Be- und Entladearbeiten
achten Sie darauf, dass die Verpackung mit dem Werkzeug der
Witterung und den Schldgen nicht ausgesetzt sein muss.
DieArtderAnbringungundBefestigungderTransportverpackung
mit dem eingepackten Gerdt in den Verkehrsmitteln muss
eine stabile Position und Unverschiebbarkeit wahrend der
Beforderung gewahrleisten.

AUFBEWAHRUNG

Den Werkzeug an einem trockenen und gut geltfteten Ort
aufbewahren. Vor der langfristigen Aufbewahrung ist das
Werkzeug wie folgt zu konservieren: eine diinne Olschicht auf
das Gehduse auftragen, in den Originalkarton einpacken.
Bewahren Sie das Gerdt bei der Umgebungstemperatur von
0 bis +40 °C und relativer Luftfeuchtigkeit nicht hoher als 80 %,
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

Die Aufbewahrungsfrist ist nicht beschrénkt.

Ist der Werkzeug stark beschadigt, seine Nutzungsdauer
abgelaufen und kann das Gerdt nicht mehr verwendet werden,
entsorgen Sie es mit Hilfe des Metallentsorgungssystems.
Verbrennen bzw. Heizen des Werkzeuges ist verboten, weil
solche Handlungen die Gesundheit gefdhrden.

VERKAUF UND ENTSORGUNG

Der Vertrieb von Produkten erfolgt tiber die Verkaufsstellen und
Geschafte gemadss den geltenden gesetzlichen Vorschriften,
die die Regeln fir den Handel in den Landern der Zollunion
festlegen.

Die Entsorgung von Gerdten erfolgt entsprechend den
in Russland und in Landern der Zollunion geltenden
Bestimmungen und Vorschriften.

LEBENSDAUER

Die durchschnittliche Lebensdauer des Produktes betragt
5Jahre, sofern der Verbraucher die Nutzungsvorschriften einhalt.

GARANTIEVERPFLICHTUNG

Der Hersteller iibernimmt die Garantie fiir dieses Produkt.

Der Garantiezeitraum ist im Garantieschein angegeben und
beginnt ab dem Zeitpunkt des Verkaufs. Die Regeln fur den
Garantiekundendienst sind im Garantieschein beschrieben.
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Werkzeug fiir professionelle Anwendung. Deutschen Standards entsprechend.




